FENIX 160 - 200

OPIS

FENIX 160 - 200 s3 to mate przenosne odporne na
spadek napiecia urzadzenia spawalnicze do spawa-
nia metodg MMA i TIG.

Urzadzenia FENIX charakteryzuja sie bardzo dobry-
mi wtasciwosciami spawalniczymi podczas normal-
nego uzytkowania jak réwniez po podtaczeniu pod
agragat oraz przy zasilaniu z dtugich przedtuzaczy.
Idealna charakterystyka tuku gwarantuje jego
stabilnos¢ réwniez w przypadku niestabilnego
napiecia zasilajgcego lub przy dtugich przewodach
zasilajgcych (nawet do 200 m).

Elementy sterowania urzadzenia sg zintregrowane
na klawiaturze, ktéra zwieksza dokfadnos¢
i niezawodnos¢ sterowania urzadzeniem.

Kolejnymi zaletami urzgdzenia FENIX jest wysoka
wydajnosé¢ i efektywnos¢, tatwosé sterowania
i mozliwos$¢ podtaczenia zdalnego steowania.

WLASNOSCI | WYPOSAZENIE

e Mozliwos¢ zastosowania agregatu prado-
twarczego od min. 3,5 kVA (z funkcjg AV.R.).

e Mozliwos¢ zastosowania przedtuzacza o diu-
gosci az 200 m (przekrdj 2,5 mm?).

e Mozna spawac przy spadku napiecia w sieci
040% (od 140 V) - elektroda 1,6; 2,0; 2,5

e Mozliwos¢ podtaczenia zdalnego sterowania do
regulacji pradu spawania.

e Ochrona termiczna z sygnalizacjg swietlna.

e Sygnalizacja skoku i spadku napiecia

e Metoda MMA

o Funkcja HOT START umozliwia tatwiejsze za-
jarzenie otulonej elektrody.

o Funkcja ANTI STICK zapobiega przyklejaniu
sie otulonej elektrody.

o Funkcja ARC FORCE zapewnia stabilnos¢ tuku.

o Funkcja V.R.D. = system bezpiczeristwa MMA, na
biegu jatowym napiecie wyjsciowe wynosi 15 V.

o Funkcja SOFT START MMA zapobiega wybijaniu
bezpiecznikdéw podczas wigczania urzadzenia.
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e Metoda TIG
o Dotykowe zajarzenie tuku tzw. LIFT ARC.
o Funkcja PULSE - EASY PULSE - automatyczne
nastawienie optymalnych wartosci.
o DOWN SLOPE (czas opadania pradu).
o END CURRENT (prad koricowy).

FENIX 200 PFC
I —
OPIS

FENIX 200 PFC jest to mate przenosne odporne na
spadek napiecia urzadzenie spawalnicze do spawa-
nia motodg MMA i TIG wyposazone w systém PFC
(Power factor correction).

FENIX jest skonstruowany za pomocg energo-
oszczednej inwertorowej mikroprocesorowej tech-
nologii PFC najwyzszej jakosci z wykorzystaniem tran-
formatora wysokiej czestotliwosci, ktéry moduluje
prad wejsciowy tak, ze ma prawie idealna sinusoide,
co zapewnia az 92% wydajnosci urzadzenia. Tech-
nologia PFC gwarantuje stabilny proces spawal-
niczy przy skokach napiecia w sieci elektrycznej
réowniez przy zasilaniu z dtugich przedtuzaczy. jak
i przy podfaczeniu do agregatu pradotwodrczego
bez widocznych zmian na tuku spawalniczym.
Urzadzenie jest w stanie pracowac juz od 90 V w
sieci elekt. FENIX 200 PFC jest w stanie na tym
samym bezpieczniku z sieci uzyska¢ o 40% wyzszg
moc w poréwnaniu do klasycznych urzadzen spa-
walniczych (np. tam gdzie klasyczna spawarka wybi-
ja bezpieczniki przy 150 A, FENIX 200 PFC spawa bez
problemu pradem 200 A).

Urzadzenie wyposazone jest w funkcje do ogranic-
zenia pradu wyjsciowego, dzieki ktérej urzadzeniem
mozna pracowac i przy stabym zabezpieczeniu sieci.
FENIX PFC jest przeznaczony do uzytkowania na
agregatach pradotwadrczych, dtugich przedtuzaczach
i przy stabych bezpiecznikach w sieci.

FENIX 200 PFC PFC charaktakteryzuje sie wysoka sta-
bilnoscig tuku, prostym i fatwym do zrozumienia stero-
waniem, mozliwoscia zdalnego sterowania, wydajnos-
cig i wyposazeniem. Elementy sterowania urzadzenia
s zintregrowane na klawiaturze, ktéra zwieksza

Producent zastrzega sobie prawo do zmian.

Jednofazowe,
i odporne na spadki napiecia spawarki do
spawania metodg MMA i TIG.
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kompaktowe, przenosne

Energooszczedna mikroprocesorowa tech-
nologia.

Idealne wtasciwosci spawalnicze, wysoka
wydajnos¢ i trwatos¢.

wyprodukowano

doktadnos¢ i niezawodnos¢ sterowania urzadzeniem.
Urzadzenie Spawalnicze FENIX 200 PFC jest przeznac-
zone dla najbardziej wymagajacych uzytkownikéw.

WEASNOSCI | WYPOSAZENIE

e Mozliwosé zastosowania agregatu prado-
twdrczego od min. 3,5 kVA (z funkcjg A.V.R.).

e Mozliwos¢ zastosowania przedtuzacza o dtu-
gosci az 200 m (przekrdj 2,5 mm?).

e Mozna spawac przy spadku (réwniez trwatym)
napiecia w sieci do 60 % (od 90 V) - elektrodg
1,6; 2,0; 2,5; 3,2; 4,0.

e Ochrona termiczna z sygnalizacjg Swietlng.

*  Mozliwos$¢ podfaczenia zdalnego sterowania do
regulacji pradu spawania.

e Metoda MMA

o Funkcja HOT START umozliwia tatwiejsze za-
jarzenie otulonej elektrody.

o Funkcja ANTI STICK zapobiega przyklejaniu
sie otulonej elektrody.

o Funkcja ARC FORCE zapewnia stabilnos¢ tuku.

o Funkcja V.R.D. = system bezpieczeristwa
MMA, na biegu jatowym napiecie wyjsciowe
wynosi 15 V.

o Funkcja ograniczajagca prad wejsciowy /
wyjsciowy  zabezpieczajgca  wypadanie
bezpiecznikow (mozliwosé symulowania
dowolnego zabezpieczenia od 5 do 50 A).

o Funkcja SOFT START MMA zapobiega wybi-
janiu  bezpiecznikéw podczas wigczania
urzadzenia.

e Metoda TIG
o Dotykowe zajarzenie tuku tzw. LIFT ARC.
o Funkcja PULSE - EASY PULSE - automatyczne
nastawienie optymalnych wartosci.
o DOWN SLOPE (czas opadania pradu).
o END CURRENT (prad koricowy).
o Funkcja ograniczajaca prad wyjsciowy.

PRZEZNACZENIE

Wysoka wydajnos¢, idealne wtasciwosci spawalnicze
i odpornos¢ na spadki napiecia w sieci az do 40%,
ewentualnie 60% (FENIX 200 PFC) sprawia, ze jest to
idealne urzgedzenie na montaze w terenie oraz do
utrzymania ruchu, konserwacji, przemystu ciezkiego,
ale takze do uzytku domowego.




Urzadzenia spawalnicze FENIX gwa-
rantujg stabilny proces spawalniczy
przy skokach napiecia w sieci elektry- —

cznej rowniez przy zasilaniu z dtugich

przedtuzaczy jak i przy podtaczeniu weld
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do agregatu pradotwodrczego bez

widocznych zmian w jakosci i stabilnosci tuku spawalniczego.

FENIX 160 FENIX 200 FENIX 200 PFC
Kod do zamoéwienia 51225 51226 51240
Napiecie zasilania 50/60 Hz 1x~230 V (-40%; +15%) 1x~230V (-40%; +15%) 1x~230V (-60%; +15%)
16 20 20

Bezpiecznik

Zakres parametréw spawania
Cykl spawania 100% (40°C) 110 140 145
Cykl spawania 60% (40°C) 125 155 165
Cykl spawania (40°C) 150 (25%) 190 (15%) 200 (40%)

b > P >

Sieciowy prad/pobdér mocy 60% 16A / 3,6kVA 19,5A / 4,5kVA 20A / 4,6kVA
Napiecie biegu jatowego \Y 88 88 88

Stopien ochrony IP23S IP23S IP23S

Szybkoztgczka 10-25 10-25 10-25

Polecany typ uchwytu spawal. SR 17V SR 17V SR 17V
Wymiary mm 315x112x 225 380x112 x 225 425x112 x 225
Waga kg 4,1 4,7 5,5

Kiihtreiber, s.r.o0., Stafecka 997, 674 01 Trebic, Czech Republic
tel.: +48 518 529 538, fax: +420 568 851 010, czerniak@fenix-weld.eu, www.fenix-weld.eu

KOHTREIBER® /4



